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Base de juntas en estructura con Placas:

1/2” de espesor, seccion:
0.23 x 0.18 m. soldadas.

Refuerzos verticales a base
de PTR de 2"x 3/16"

Placa de acero de 0.25 x 0.30 m.
de 1/2" de espesor; con 6 anclas
de acero  redondo de 3/4”

Columna

Montén de 4", calibre 14.

NOTAS GENERALES DE

ESTRUCTURA METALICA:

1.— ACOTACIONES EN MILIMETROS, EXCEPTO LAS INDICADAS EN
OTRA UNIDAD.
2.— NIVELES EN METROS.

3.— ANTES DE FABRICAR LA ESTRUCTURA DEBERAN VERIFICARSE

LAS DISTANCIAS A EJES REALES DIRECTAMENTE EN OBRA.

NOTAS DE SOLDADURA :

1.— ESPECIFICACIONES A.W.S. LA DESIGNACION DE PERFILES
CORRESPONDE AL MANUAL IMCA.

2.— EN TODAS LAS SOLDADURAS PARA LAS QUE SE INDIQUE
PREPARACION DE LAS PLACAS O PERFIL(BISEL) DEBERA
USARSE PLACA DE RESPALDO EXCEPTO EN LA UNION

DE LA COLUMNA CON LA PLACA BASE.
3.— LAS SOLDADURAS SE REALIZARAN CON ELECTRODOS DE LA
SERIE E-7018 .

4.— TODAS LAS SOLDADURAS SERAN EJECUTADAS POR OPERARIOS

CALIFICADOS POR ESCRITO Y PROBADOS EN OBRA.

5.— LAS SOLDADURAS DE TALLER O CAMPO SE HARAN CON LAS

PIEZAS SOSTENIDAS RIGIDAMENTE.

6.— ANTES DE SOLDAR SE VERIFICARA QUE LAS SUPERFICIES EN

DONDE SE APLICARAN LAS SOLDARURAS ESTEN LIBRES DE

ESCOREACION, POLVO, GRASA O PINTURA QUE IMPIDAN UNA

ADECUADA UNION DE LAS PIEZAS.
7.— SE APLICARA LA SOLDADURA EVITANDO LAS TORCEDURAS

DE LAS PIEZAS POR UNIR, LAS PIEZAS TORCIDAS DESPUES DE

APLICAR LA SOLDADURA SERAN REPUESTAS INTEGRAMENTE.

DE LA ZONA DE SOLDADO.

NOTAS DE FABRICACION :

1.— SOLO SE UTILIZARAN PERFILES QUE ESTEN DENTRO DE LAS
TOLERANCIAS DE LAMINACION, ESPESORES, FLECHAS,
DIMENSIONES, ETC.

2.— CUANDO NO SE INDIQUE SEPARACION EN LAS PIEZAS POR
SOLDAR DEBERAN ESTAR EN CONTACTO TOTAL.

3.— TODAS LAS PIEZAS SERAN RECUBIERTAS EN EL TALLER CON

PINTURA ANTICORROSIVA, EXCEPTO EN LAS PARTES DONDE
SE VAYA A APLICAR LA SOLDADURA DE CAMPO.
4.— LOS CORTES PODRAN HACERSE CON CIZALLA, SIERRA O

SOPLETE GUIANDO MECANICAMENTE.
5.— ESTE PLANO NO ES DE TALLER, ES FUNDAMENTAL QUE SEA

DIBUJADO POR EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA Y

SOMETERLO A LA APROBACION DEL RESIDENTE DE OBRA.
6.— LAS PERFORACIONES DONDE SE USEN TORNILLOS O ANCLAS

SE HARAN 1/16” (0.16 cm.) MAYORES QUE EL DIAMETRO
NOMINAL DEL TORNILLO o' ANCLA Y SE REALIZARAN CON

PUNZADORA HIDRAULICA o' TALADRO, NO USAR SOPLETE.
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Las cotas rigen al dibujo
Ratificar o en su caso rectificar cotas y niveles en obra
Linea de eje

{;Q Nivel

Cambio de nivel

n.p.t.  Nivel de piso terminado

Nivel de jardin
n.l.s.I  Nivel de lecho superior de losa
n.Li.l.  Nivel de lecho inferior de losa

Nivel de pretil
Dimension de vano en metros
@ Inicio de trazo para su ejecucion en obra

A

Linea de corte

ool Attura de plafon
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